in movimento un giuocattolo
meccanico, pud essere realizza-
ta mettendo in opera ritagli di
lamierino.

Come notasi a figura 1, la
turbina risulta costituita da u-

na scatola cilindrica divisibile
in due parti, dalla ruota a pa-
lette, dal perno di rotazione e
da due boccole distanziali.
Sul cenfro delle pareti della
scatola praticheremo due fori
per il passaggio del perno.
La ruota a palette, come no-
tasi a figura 2, viene realizza-
ta in lamierino di ottone o fer-
ro zincato dello spessore di
mm. 1 o 1,5. Diametro e Ilar-

ghezza delle palette risulteran-.

no di poco inferiori al diame-
tro e all’altezza della scatola ci-
lindrica, si che, pur conceden-
do libertd di rotazione alla ruo-
ta, si raggiunga il massimo di
rendimento della turbina.

stessa, assicurandovelo a mez
zo stagnatura. Le palette della
ruota, evidentemente, dovranno
risultare orientate come indica-
to a figura 1, cioé piegate se-
condo I'asse di rotazione.
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Il diametro del perno. di ro-
tazione dovra risultare propor-
zionato alle dimensioni del com-
plesso; cosi che disponendo, ad
esempio, di una scatola cilin-
drica del diametro di mm. 100
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vesse risultare inferiore agli 80
mm. ridurremo il diametro del
perno a 3 o 4 mm.

Ci muniremo ora di due di-
stanziali, ricavati da spezzone
di tubo avente i1 diametro in-
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terno che consenta ‘il passaggio
del perno, di altezza tale che,
disposti ai lati del mozzo della
ruota a palette, centrino la ruo-
ta stessa rispetto le pareti della
scatola.

I distanziali non dovranno
essere causa di attriti, per cui
ci assicureremo che, a montag-
gio eseguito- degli stessi, la scor-
revolezzg di rotazione della ruo-
ta sia assicurata.

Sulla corona della- scatola
praticheremo un foro d’ammis-
sione ed un secondo di scarico
del vapore, Il tubetto di rame
che preleva il vapore dalla cal-
daia e lo inietta contro la su-
perficie delle palette, deve ri-



