da grasso e ben detersi, vanno in-
trodotti verso il centro della massa
incandescente di carbone. Eseguita
la carica del metallo da fondere,
versate su questo dell’altro carbone,
nella misura di circa 2,5 o 3 chilo-
grammi; attenti perd che metallo
e carbone non abbiano a mescolarsi,
ma che rimangano come due strati
ben separati. Continuate poi il riem-
pimento del forno; sempre con strati
alternati di metallo & di carbone,
evitando che il metallo di uno stra-
to, attraverso il carbone, giunga ad
unirsi con quello degli strati adia-
centi, Interrompete la carica quando
avrete esaurito il metalio da fon-
dere od avrete completato # riem-
pimento del forno.

Dopo circa 7 minuti, le prime
poraioni di metalle fuso, scorreran-
no attraverso lo strato inferiore di
catbone ed appariranno all’orifizio
per lo spillamento: sard gquesto il
momento per provvedere alla chin-
sura dell’'onifizio stesso il che si
effettuerd premendo contro tale
apertura una pallotiolina del solito
impasto di argilla a consistenza stuc-
cosa. Per la facile asportazione di
1ale pallottolina, quando si trattera
di effettuare il preledamento del
metallo, converrd sistemarla  alla
estremitd di una bacchetta metailica,
allorché effettuate l'operazione della
chiusura dell’orifizic per la colata,
ricordate di evitare di presentarsi
dinanzi al forno, poiche, in tale po-
sizione potreste essere raggiumti da
gualche goccia di metallo fuso: pre-
ferite avvicinarsi lateralmente, e il
meno possibile, aiutandovi, nel con-
seguimento di tale scopo, tendendo
molto il bracico col guale tenste la
barretta con la pallina di argilla.

Il vero e proprio crogiuolo del’

forno, wale a dire, guella porzione
di esso che si trova tra il suo fondo
e le aperture per |'aerazione ha la
capacita di accogliere dai 14 ai 18
chilogrammi di metalio fuso e st
riempie relativamente presto; ogni 6
o 7 minuti occorre infatti vootarlo
del metallo fuso c¢he contiene e che
se fosse lasciato nel suo interno, au-
menterebbe di livelle, giungendo ad
invadere le aperture per l'areazione
e le condutture annesse. Da guesto
& facile comprendere che occorre
un poco di esperienza, per potere
intuire il momento in coi il crogivo-
lo sia pienc e che convenga quindi
operare il prelevamento del metallo
fuso, A guesto punto, Ia pallottolina
di argilla che ostruisce ['apertura

cialmente se si tratti di ferro sara,
pet particolart caratteristice, inadal-
to per la colata di oggetti aventi
dettagli piuttosto fini- Tale porzione
conviene colarla su un letto di sab-
bia a forme, in modo da depositarne
su di esso delle lince pil 0 meno re-
golari, che in seguito andranno spez-
zetiate ed introdotte nuovamente nel
forno per la nuova fusione che li
trasformera in metallo pid adatto
per colate fini.

In un forno viccolo come questo,
ben pochi inconvenienti potranno
essere causati dalle scorie; ad ogni
mode, ove lo si voglia, s potra
favorire l'eliminazione di esse intro-
ducendo nel forno, assieme alle ca-
riche di carbone, anche poche pie-
tre deila grossezza delle noci; un
eccesso di malteriale calcareo pre-
sente nelle scorie, tenderd ad ade-
rire alle pareti del forno con conse-
guenze non molto piacevoli per lo
strato refrattario.

Dopo che la fusione sard termi-
nata e che dal forno sard state spil-
lato tutto il metallo fuso, continuate
a mantenere attiva, sia pure a re-
gime ridotto, la ventilazione, lascian-
do ciot semviaperta la valvola a sa-
racinesca od a farfalla allo scopo di
permettere la combustione di tutto
il carbone ancora contenuto nel
forno. Poi provvedere alla pulizia
dell’interno «del forno stesso; per
fare cidb, dovete rompere e to-
giiere via tuitta la massa di ar-
gilla che avevate in precedenza spin-
ta dinanzi all'apertura per la spil-
latura, allo scopo di formare il foro
rotondo; ¢id fatto, raschiate via dal
forno tutte le ceneri e le scorie,
specialmente quelle c¢he siano an-
date ad aderire con una certa ener-
gia alla rivestitura refrattaria del

cendovi affluire dell’aria per mezzo
della ventola: & molto probabile che
cid facendo determiniate il formarsi
di incrinature nel rivestimeato r1e-
frattario, il che equivarrebbe alla
necessitd di rinnovare immediata-
mente il rivestimento stesso.

Per quanto riguarda la disposi-
zione del forno valgano le seguenti
avvertenze: esso deve essere siste-
matc in luogo distante da materiali
infiammabili, onde le scintille che
fucriescono dalla sua apertura su-
periore, e che sono particolarmente
numerose ed intense quando la ven-
tilazione & regolata al suo pieno
regime, non abbiano a causare gual-
che incidente. Provvedete pure per-
che il locale in cui effettuate le
fusioni e le colate sia abbondante-
mente ventilato, affinché i gas della
combustione del carbone e quelli
che si sollevano dal metallo fuso
possano essere  eliminati continua-
mente. In mancanza di meglio fate
cosi: realizzate con un. pezzo di
lamiera una specie di cappa a for-
ma conica, di diametro sufficiente e
che sospenderete al di sopra della
apertura superiore del forno, ad una
altezza di circa 80 cm. Collegate
poi tale cappa con un fumaiolo
esterno, per mezzo di un tubo da
stufa di lamierino pittosto robusto,
del diametro non infericre ai 12 cm.
Raccomando poi caldamente che il
supporto su cui il forno si trova
e che &, come dicevo, costituito da
una impalcatura di angolare di fer-
ro e da un ripiano pure in ferro,
sia il pill possibile stabile ed abbia
la base piottosto ampia; se gueste
condizioni non fossero soddisfatte,
rischiereste di vedere il forno ribal-
lare, rovesciando tutto il suc conte.
nuto infuocato al suolo.



