a causa della roggine che potra for-
marsi su di essi ;quest'nMimo incomn-
veniente potrete ovviarlo, almeno in
grande misura, prendendo Tabitu-
dine di applicare di tanto in tanto
sui twbj stessi, una emulsione od
nna vernice alla piombaggine. Os-
servate, dalla prima illustrazione di
questo articolo quale sia Ja disposi-
zione delle parti da me stesso adol-
tata: l'intero forno & sostenuto da
una specie di impancatura costiuita
da angolare moito robusto in ferro,
il ripiano sn cui il forno & posaio
# costituito da nna piastra pure di
ferro, dello spessore di 5 o 10 mm.
La ventola & invece sotsenuta alla
giusta altezza da un blocco formato
da mattoni normali, uniti insieme
per mezzo di un poco di malta.

Ed eccovi qualche nota suil'av-
viamento e sulla tenuta in funzione
del forno. Lo avvierete accendendo
in esso pechi trucioll e piccoli pez-
zi di legno ben secchi, successiva-
mente aggiungete dei pezzi pill gros-
si di legno, ugualnente ben secco,
fino a che il contenuto del vanc
interno del forno giunga Ppresso a
poco fino a sopra le aperture per
I'areazione; potete aiutare linnesco
della combustione ponendo in fun-
zione la ventola elettrica, averio
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ve lo potrete facilmente procurare
presso qualche officina dei dintorni.

Onde raggiungere le migliori con-
dizioni per I'esecuzione delle fusio-
ni, raccomando che sia il carbone,
che il metalto da fondere siano sud-
divisi in pezzi piuttosto fini (1 car-
bone, "in pezzetti delle dimensioni
di un uovo, il metallo in pezzi di
piccola superficie ed aventi ciascuno
un peso non superiore ai 500 gr.).
- Introducete dungue tanto carbone
quanto ne necessitd per giungere ad
un livello intermedio, 1ra il fondo
del forno e quello che dovrad essere
raggiunto dal carbone durante il
suo normale funzionamento. Provve-
dete momentaneamente ad una certa
alimentazione di aria attraverso la
apertura dalia guale dovra in seguito
esgere spillato il metallofuso: conse-
guirete 1] doppio scopo di eliminare
dalla foderatura refrattaria del for-
no, ogni traccia di umidita e di
inmescare l'accensione del coke re-
golare.

Qualora, dallo stentare del fuoco
ad avviarsi, possiate notare che Tie-
cessiti un maggiore gquantitative di
aria, provvedete anche alla normale
aerazione per mezzo delle apposite
aperture, collegate alla ventela con
le condutture che gid vi ho segnala-
te. Appena il carbone che in pre-
cedenza avevate introdotto nel for-
no, si dimostrera bene acceso, ag-
giungetene dell'altro, fino a che non
sia raggiunto il giusto livello {(ad vn
controllo in tal senso vi si dimo-
strera utile il pezzo di bacchetta di
ferro che avrete graduata, pratican-
do lungo di esso, con una lima, del-
le intaccature a distanze regolari).

Non lasciate che il carbone bruci
per un tempo iroppo lungo, il che
inavitabilmente si tradurrebbe in uno
sciupio di combustibile; oltre a cio,
il carbene troppe infuccato diver-
rebbe frabile ed il peso delle suc-
cessive cariche di combustibile ¢
quelle di ferro da fondere spinge-
rebbe troppo in basso il livelle del
letto di carbone incandescente.

Dopo circa mezz'ora, da guando
avrete avviato it fuoco, potrete no-
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torno al pezzo di tondino; cercate,
se possibile, di usare un quantita-
tivo piuttosta sbbondante di tale
stucco, per avere la certezza che
queflo che introdurrete nell’aperiura
sia nna massa natevole, allo scopo
di offrire le necessarie caratieristi-
che di resistenza. E' facile compren-
dere che, cid fatto, estraendo il
pezzo di tondino di ferro, rimarr
un foro piccolo e regolare, come
occorre che sia quello per la fuoriu-
scita del metallo fuso. Provvedete
inolire a rivestire con lo stucco for-
mato daH’impaste di argilla, anche
la superficie intermedia del pezzo
di angolare a «C» che costituira
il canaletto lamgo il quale il me-
tallo fuso scorrerd, prima di cadere
nel crogiuolo: particolari a tale
proposito 1i potete trovare nelle fi-
gure 1, 2 e 3.

Rimettere in funzione la ventola
elettrica lasciando guesta volta bene
aperta la saracinesca o la valvola a
farfalla, in modo da dare il massimo

—di-reazione pet promuovere la com-
bustione del carbone; lasciate tutto
in queste condizioni per tre o guat-
iro minuti dope di che il forne
risulterd sbbastanza caldo e pronto
per la introduzione del metallo da
fondere; Tiuscirete in questo modo
ad ottenere del metallo fuso avente
una temperatura abbastanza elevata
ed altrettante elevata fluidita, che
vi permetterd di colarlo anche in
forme piccole ed .aventi dei dettagli

_piuttosto fini, Durante questo pe-
riodo una lingua di fiamma uscira
anche dall'apertura per la pillatura
del metallo e sard prezicsa per in-
durire ¢ cuocere la argilla con cui
avevaie in precedenza chiuso par-
zialmente 1'apertura.

Passando alla carica del forno
per la fusione, dico che dovrete
come media introdurre un chilo-
grammo di carbone per ogni 8 o
10 chilogrammi di ferro o di altro
metallo da fomdere, Una carica del
forno potrd gquindi contenere fino
a 16 o 18 chilogrammi di metallo.
(Quanto al roltame metallico da



