54 A€l DIRCCDL. YJUualord noen  pos-
sediate la stufa a legna oppure non
ne vogliale fare wso, ricorrete al vo.
stro fornello a gas, regolatene la
manetta in posizione tale da avere
fa fiarama pit forte che sia possi-
bile, indi posate sopra ad esso un
blocchetto, lasciando che Ia fiamma
lo lambisca per diverso tempo. An-
che in questo caso, i difetti del
blecchetto appariranno molto  evi-
denti, Unico inconveniente di que-
sto sistema ¢ il fatto di essere trop-
po lento, non pud infatti essere pro.
vato pilt di unoe od al massimo due
blocchetti (a meno, naturalmente che
non si vogliano tenere accese tutte
le fiamme a gas della cucina).

Eseguita dunque, in un modo o
nellaltro, la prova, scartati i bloe-
chetti che abbiano presentati dei di-
fetti, si provvede a foderare con
quelll in ottime condizieni Pinterno
dei due bidoncini (nel caso di bloc-
chetti di questo genere, farele bene
a scegliere dei bidoncini di diame-
tro leggermente maggiore, vale a di-
re, di 45 cm.), provvedendo viaz via
a riempire le—hmette—vuete—che =i
formano tra i blocchetti stessi e la
parete cilindrica dei bidoncini con 1a
solita, malta, piuttosto densa, di ar-
gilla ed acqua. La cavitd vuota esi-
stente al centreo .della foderatura,
5aTd quasi certamente di diametro
molto prossimo ai 25 cm. Ricopri-
te i1 fondo del bidongino inferiore
{la base dell’altoforno} con un im-
pasto formato per un quarte di ar-
gilla e per gli altri tre quarti, di
mattone cotto polverizzato, od al-
meno finemente macinato, il tutto,
naturalmente, intriso cen acqua.

Non ¢ difficile preparare da sé il
mattone macinate, pestando con un
grosso- martelle sul matione e poi
passando la granaglia cosi ottenuta
con un rudimentale setaccio, fatto
con un rettangolo di rete metallica
piuttosto fine inchiodato ad una in-
telaiatura, ugualmente rettangolare,
di listelli di legno.

In tal! modo sard possibilissimo
eliminare i granelli pii grossi. Lo
strato con il quale si rcoprird il
fondo del forno cercherete che ab-

formanti angeli di 9¢° con I'aper-
tura per la spiilatura del metalle fu-
so, attraverso la quale farete pene-
trare nel forne la cerrente di aria
soffiata dalla ventola con cui la
combustione del carbone dovra esse-
re mantennta attiva, allo scopo di fa-
re raggiungere alla massa la tempe-
ratura sofficiente per !a fusione del
metallo. TFali aperture, par la cui
disposizione vi consiglio anche di
cansultare le illustrazioni, che allego
a questo mic progettino, debbono
essere rettangolari, di mm. 75 x 45
ed il toro lato maggiore deve essere
parallelo al fondo del recipiente. La
loro ubicazione deve essere a circa
225 cm. dal fondo metallico del
bidoncino inferiore, ovvero, conside-
rato lo spessore di 7,5 cm. dello
strato con cui avrete coperto il fon-
do del recipiente, le aperture stesse
verranno a trovarsi @d un’altezza di
15 cm. dal fondo del forno.

MNaturalmente, dato che sarebbe
piuttosto difficoltoso aprire nella pa-
rete del bidoncino i fori di forma
rettangolare, vi converra apriré di
forma circolare, aventi un diame-
tre di 7,5 cm.

Procuratevi poi due pezzi di tubo
da stufa del diametro di 7,5 cm.;
martellate una estremitad di ciascuno
di essi in modo da trasformare la
apertura di tale estremil, da circo-
lare in rettangolare (potete, come
io stesso ho fatto, aiutarvi con un
blocchetto di legno duro di forma
parallelepipeda, tenuto all’interno
del tubo).

Forzate poi [l'estremit: a forma
rettangolare di ciascuno dei pezzi
di tubo, in una delle apertura la-
terall per lareazione; & ovvio che
in precedenza avretz dovuto esegui-
re con uno scalpello softile £ con
una certa attenzicone, in corrispon-
denza delle aperture fatte nella pa-
rete del bidoncino, due fori attra-
versanti tutlo lo spessore del rive-
stimentn  interno  coibente; questa
sari forse una delle cperazioni che
richiederanng maggiore attenzione,
onde zvitare di causare delle incri-
nature nella massa del rivestimento
stesso. Come dicevo, spingete quind:

filato. La doccia lungo fa quale scor-
reriy il metallo fuso prima di essere
accolto dal crogiolo con il guale
verra ltrasportato sulle forme nelle
quali eseguire le fusioni, sarad co-
stituita da un pezzo di angelare di
ferro a «C» molto robusto, lun-
go una quindicina di cm. Ad una
delle estremitd di esso conviene sal-
dare una flangia piuttosto robusta,
con la gquale [isserete il canale stes-
so alla parete esterna del bindon-
cino. Come facilmente comprende-
rete, 1'altezza della apertura rispetto
al fondo del bidoncino dovra essere
presso a poco equivalente allo spes-
sore dello strato di malta, in prossi-
mitad dell'aperura stessa, vale a
dire, circa § cm, Per rendervi me-
glio conto dei dettagli relativi aily
apertura per l'uscita del metallo fu.
so e della canalizzazione che da
ess0 si diparte, date una occhiata
alle fige. 1 g 2.

Accessorio  principale e pratica-
mente indispensabile per il forno
& la ventola elettrica che provvede
all’areazione del carbone incande-
scente, per fare raggiungere al fuoco
una temperatura pari ¢ leggermente
superiore a gquella di fusione del
melallo che si introdurrd nel forno.
In un primo momento, nel prototipo
del forno, avevo provveduto alla
areazione per mezzo di una sem-
plice ventola per forgia, azionata a
mano, i risultati non erano disprez-
zabili, ma poi mi sono accorti del-
la. poca praticita di tale soluzione:
il farto di rimangre impegnato, an-
che se con una sola mand, appunto
per azionare fa manovella delia ven-
tola, mi impediva di disporre della
necessaria libertd per provvedere al-
le altre operazioni, quali quella del-
Tapprontamento degli stampi per le
colate, della carica sia di carbone
chz di metallo da fondere ecc.

I.a vermtola c¢he attualmenie uso
&, come dicevo, azionata da un pic-
colo motore clettrico; essa & capace
di spostare 3 metri cubi di aria al
minuto, rendendola moderatamente
compressa. 11 carbene, che deve es-
sere coke di elevato numero di ce-
lorie, «eve costituire all'internc del



