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D’altra parte, 'occorrente per met-
tere insieme questo accessorio, uti-
le, come ¢ facile capire, sia all’ar-
rangista che ama aftrezzarsi, come
al meccanica che gid dispone di
una officina completissima, 1o 3i pud
rimediare praticamente dovunque.
Scendendo a particolari pid pre-
cisi, segnalo che it forno che co-
stituisce l'opgeito di guesto mio ar-
ticolo, pud essere mantenuto in fun-
zione da una sola persona, la quale
pud agevobmente procedere alla ca-
rica del metallo da fondere e del
carbone, alla teauta del fuoco, non-
ché alla colata del metallo fuso.
Sotto normali condizioni, vale a
dire, senza forzarlo, si pud giungere
a fondere col forno fino a 150 chi-
logrammi di metallo ogni ora; co-
mungue, con una uUsura leggermende
maggiore della foderatura interna
refrattaria, si pud arrivare a fon-
dere 180 e pil <hili di metallo; que-
ste condizioni, perd, sono estreme
e non conviene raggiungerle, appun.
to perché sollecitano eccessivamen-
te-il- refrattario esistente all'interno
del forno. Tengo a precisare che lo
scopo di questo mio forno & molto
diverso da guello per cui era stata
progettata la fornace pubblicata in

uno dei numeri della scorsa annata -

del « Sistemma A »; a quest’ultima so-
no infatti riservate le fusioni di

quantitativi molto piccoli; preziasa,

ad esempic nel caso che necessiti
di fare gualche fusione di metalli
pregiati, od anche nel caso di mo-
dellismo fine. Il primo, invece, &
veramente capace i cose notevol
e permette anche delle fusioni su
scala semiindustriale. E per guesto
che consiglio i lettori anche se si
siano gid costrpita la fornace ad ar-
co di cui marlavo, a costruirsi anche
il forno che io stesso sto illustran-
do; potrei quasi dire che l'uno e
Taltra sono complementari, tanto &
vero, che ambedue figurano neila
mia officinetta.

Qualora dunque decidiate per la
costruzione, seguite questa. mia illu-
strazione e non avreie da temere di
trovarvi dinanzi a guaiche insuccesso.

Basta una sola. persona per attendere a tutto il mantenimento dél forno

ed alle operazioni annesse. Le possibiliti al esso si

a Tiassumere

cosi: ogni volta & possibile spillare da esgo circa 14 Kg. 4l metalle fuso,
il che equivale ad una produzione oraria di 150 e pil chilogrammi.

. Procuratevi mnanzi tutio un paio

di quei bidoncini cilindrici da gras-

so, formati di lamierino piuttosto
forte ed aventi presso a poco un
diametro di 38 o 40 cm. ed un’altez-
za di 34 cm. (fig. 5). Da uno di que-
sti bidoncini tagliate via ambedue
i fondi, ponete questo sullimbocca-
tura superiore dell’altrc in modo
che risulti sostenwto dalla imboc-
catura di esso, assicurando il giunto
con pezzeiti di angolare, fissati in
posizioni corrispondenti lungo i bor-
di dei due recipienti, a loro volta
uniti con i corrispondent! per mez-
zo di bulloncini.

Come dicevo, tali bidoncini han-
no un diametro interne di circa 37,5
cm. Essi vanno foderati con del ma-
teriale refrattario: ottimi sugli altri
si dimostrano, a guesto proposito,
quei blocchetti di ceramica non
smaltata o di cotto avenli uno spes-
sore di circa 75 mm,, molto usati
per i forni da pane a riscaldamento
diretto e, meglio ancora, di quelli
con cui si usa tappezzare l'internc
dei forni per ceramiche. Come ma-
teriale legante, che serve anche per
chivdere le fessure esistenti tra bloc-

chetio ¢ bloechetto, userete una mal- -

ta di argilla da forno ed acqua. Per
quanto riguarda i blocchetti di cui
parlave, cercate di procurarvene del
tipo leggermente curve, in modo

che la foderatura da essi formata
aderisca con una certa precisione al-
le pareti interne dei due bidoncini
di lamierino: rinscirete, in tal mo-
do, ad evitare I'uso di un eccessivo
quantitative di malta e ad ottenere
una maggiore coesione.

Dopo ultimata la foderatura della
parete interna del cilindro formato
dai due bidoncini sovrapposti, 1a
cavitd risuitante avrd un diametro
di cirea 22,5 cm.

Dopo ultimata la foderatura del-
la parete interna del cilindro forma-
ta dai due bidoncini sovrapposti, la
cavitd risultante avrd un diametro
di circa 22,5 cm.

Nel caso che presse un rivendito-
re di materiali per fonderia non sia
stato  passibile reperire gli adatti
blocchetti, sia piani che curvi, di ti-
po ceramico, per forni, fate ricorsa
ad altri bloochetti del -geners, pre-
feribilmente cotli a fuoco elevato,
avenli possibilmente una colorazione
bianca o giallastra, non rossastra,
caratteristica del loro contenuto in
ferro, € che non presentino tracce
di incrinature su alcuna delle loro
facce. Vi consiglio anzi una contro-
prova, che io stesso ho adottato, e
che vi dard la sicurezza che i bloc-
chetti che userete siano esenti da
difetti, cosicché non avrete da sosti-
tuirli, una volta che I avrete mes-



